 大庆市人民医院医用耗材采购项目招标公告(第二次)
一、项目编号：RMYYyyhck2026012
二、项目名称：大庆市人民医院医用耗材采购项目

三、采购方式：院内竞争性谈判

四、供应商资格要求：

（一）供应商应符合《中华人民共和国政府采购法》第二十二条规定：

     1、必须具有独立承担民事责任的能力。
    2、具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度。
    3、具备履行合同所必需的设备和专业技术能力。
    4、有依法缴纳税收和社会保障资金的良好记录。
    5、参加政府采购活动前三年内，在经营活动中没有重大违法记录。
    6、法律、行政法规规定的其他条件。
（二）单位负责人为同一人或者存在控股、管理关系的不同单位，不得参加同一项目采购。
（三）本次采购不接受联合体投标。

五、投标提供书面资料:

	序号
	投标文件
	包含项目

	1
	生产厂家资质
	企业法人营业执照

	2
	
	医疗器械注册证复印件

	3
	
	医疗器械生产企业许可证或备案凭证

	4
	经销商资质
	企业法人营业执照

	5
	
	医疗器械经营许可证或备案凭证

	6
	
	开户许可证

	7
	
	法人代表授权书

	8
	
	法人代表身份证复印件

	9
	
	投标代表身份证复印件

	10
	
	所投产品逐级授权

	11
	产品报价明细：报价不能超过采购预算金额，超过预算金额视为无效报价。投标报价明细中应包含医用耗材的国家医保编码、黑龙江医保服务平台挂网价格，且投标报价不能高于平台挂网价格。并将黑龙江医保服务平台挂网价格查询的截图附到投标报价明细后面。 

	12
	投标资料承诺书，保证投标资料真实性、有效性

	13
	勾选《大庆市人民医院采购供应商资格承诺函》

	14
	技术规范偏离表

	15
	产品彩页及产品检验报告

	16
	售后服务承诺书及质量保证协议

	17
	提供近三年内“信用中国网站”；“中国政府采购网”截图证明（本项目投标截止期前）

	18
	提供社保经办机构出具本单位及投标代表社会保障资金缴纳证明（基本医疗保险、基本养老保险、失业保险、工伤保险、生育保险），新成立的企业（三个月内成立的）或在法规范围内不需提供的机构，应提供书面说明和有关佐证文件




说明：以上报名文件要求按顺序装订、字迹清晰、全部加盖公章。

特别提示：“社保经办机构”是指：《社会保险经办条例》（中华人民共和国国务院令第765号）第六十条中"社会保险经办机构"，即人力资源社会保障行政部门所属的经办基本养老保险、工伤保险、失业保险等社会保险的机构和医疗保障行政部门所属的经办基本医疗保险、生育保险等社会保险的机构。

税务部门出具的佐证文件（如完税证明）不作为有效资格条件。

六、技术需求：见附件1-附件5
投标文件格式

（一）标书要求：一本正本、三本副本均加盖公章，装订方式为胶装，密封。

（二）参与两项或以上采购项目投标的需各项目独立做标书。

（三）标书封面须有以下内容

1.投标公司全称及正本或副本标识

2.投标项目名称（和招标公告中的采购项目一致）

3.投标公司联系人及联系方式     

4.投标日期

（四）标书内需含目录并与页码相对应（目录中的内容顺序应与投标文件所包含的项目一致）。

（五）提供原件的需单独密封。投标文件一律不退，请投标方自留底稿。

八、报名须知

（一）中标价格为税后价格。

（二）报名时间：2026年7月27日-2026年7月29日，上午8：30-11：00，下午13：30-16：00（节假日除外）。
（三）报名方式：大庆市人民医院后勤一楼103室现场报名。

（四）资质审核科室：大庆市人民医院医用耗材管理科。

（五）开标时间及地点：另行通知。

（六）投标代表（法人或法人授权人）请在开标时间前半小时携带身份证到达会场签到（签到时查验身份证件）。

九、咨询电话： 0459-6612089（采购办）、0459-6612929（医用耗材管理科）

附件1：（包一）缝线结扎镊手术器械等
	序号
	采购项目
	使用

科室
	参照规格型号
	单位
	预算单价（元）
	技术要求
	备注

	1
	缝线结扎镊
	手术室
	85×0.12，直，1×2齿，扁柄
	把
	391
	1.总长85毫米，完全闭合头宽0.12毫米，直，头端部有1×2齿，扁柄（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用TC4材料制成，硬度应不低于300HV0.2；
3.外表面粗糙度Ra值为：不大于0.8微米，钛合金产品应进行氧化着色或喷砂处理，着色处理表面色泽应均匀，无明显色差。；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	第二次公示

	2
	系线镊
	手术室
	115×6，直，平台，标准，扁柄
	把
	395
	1.总长115毫米，直形，头部平台长6毫米，标准，扁柄（工作长度或总长公差为：±3%）；                                                                                                                                                                                                                2.与患者接触部分的材料采用TC4钛合金材料制成,应经热处理，硬度不低于300HV0.2.；                                                                                                                                                                                                                    3.钛合金表面进行氧化着色处理，色泽均匀，无明显色差；                                                                                                                                                                                                  4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；                                                                                                                                                                                              5.产品外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲，不应有锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	第二次公示

	3
	撕囊镊
	手术室
	105×10×45°，角弯，弧头，圆柄，滚花
	把
	602
	1.总长105毫米，头部为45°角弯，弯头长10毫米，手柄为圆柄，手柄有滚花防滑花纹，头部为弧形头（工作长度或总长公差为：±3%）；                                                                                                                                                                                                   2.与患者接触部分的材料采用TC4钛合金材料制成,应经热处理，硬度不低于300HV0.2.；                                                                                                                                                                                              3.钛合金表面进行氧化着色处理，色泽均匀，无明显色差；                                                                                                                                                                                                   4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；                                                                                                                                                                                               5.产品外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲，不应有锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	第二次公示

	4
	晶体植入镊
	手术室
	哈夫式，125  圆弯，平头，簧式扁柄
	把
	493
	1.总长125毫米，头部圆弯，平头，簧式扁柄，头部精细，哈夫式（工作长度或总长公差为：±3%）；                                                                                                                                                                                                     2.与患者接触部分的材料采用TC4钛合金材料制成,应经热处理，硬度不低于300HV0.2.；                                                                                                                                                                                            3.钛合金表面进行氧化着色处理，色泽均匀，无明显色差；                                                                                                                                                                                                   4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；                                                                                                                                                                                            5.产品外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲，不应有锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	第二次公示

	5
	角膜剪
	手术室
	116×16，急弯，钝头，圆柄，角膜移植
	把
	493
	1.总长116毫米，头部长16毫米，急弯，钝头，圆柄，角膜移植（工作长度或总长公差为：±3%）；                                                                                                                                                                                                                    2.与患者接触部分的材料采用TC4钛合金材料制成,应经热处理，硬度不低于300HV0.2.；                                                                                                                                                                                                                    3.钛合金表面进行氧化着色处理，色泽均匀，无明显色差；                                                                                                                                                                                                                    4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；                                                                                                                                                                                                                    5.产品外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲，不应有锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	第二次公示

	6
	膜状内障剪
	手术室
	120，刃长12，弯型
	把
	493
	1.总长120毫米，弯头，刃长12.5毫米，头部锐尖，有定位销，簧片式手柄，扁形有横向的防滑花纹（工作长度或总长公差为：±3%）；                                                                                                                                                                                                                    2.与患者接触部分的材料采用TC4钛合金材料制成,应经热处理，硬度不低于300HV0.2.；                                                                                                                                                                                                                    3.钛合金表面进行氧化着色处理，色泽均匀，无明显色差；                                                                                                                                                                                                                    4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；                                                                                                                                                                                                                    5.产品外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲，不应有锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	第二次公示

	7
	显微眼用钩具
	手术室
	125×1.5，角形，45°刃，超乳白内障专用
	个
	750
	1.总长125毫米，头部刃长1.5毫米，角形，45度刃，超乳白内障专用（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用05Cr17Ni4Cu4Nb材料制成，应经热处理，硬度为329HV0.2-449HV0.2；
3.外表面为有光亮，外表面粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	第二次公示

	8
	虹膜复位器
	手术室
	1.2/0.5，角形
	支
	180
	1.双头，头部宽度1.2/0.5，角形（工作长度或总长公差为：±3%）；                                                                                                                                                                                                                    2.与患者接触部分的材料采用05Cr17Ni4Cu4Nb材料制成，应经热处理，硬度为329HV0.2-449HV0.2；                                                                                                                                                                                                                    3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；                                                                                                                                                                                                                    4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；                                                                                                                                                                                                                    5.产品外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲，不应有锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	第二次公示

	9
	显微眼用钩具
	手术室
	115，角弯，直形，90°刃，刃长1.8
	个
	420
	1.总长115毫米，角弯，直形，90度刃，刃长1.8毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用TC4材料制成，硬度应不低于300HV0.2；
3.钛合金产品应进行氧化着色或喷砂处理，着色处理表面色泽应均匀，无明显色差；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	第二次公示

	10
	开睑器
	手术室
	丝状，可调，50×14
	个
	510
	1.丝状，旋转可调节开口，开口50毫米，槽宽14毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用TC4材料制成，应经热处理，硬度应不低于300HV0.2；
3.钛合金产品应进行氧化着色处理，着色处理表面色泽应均匀，无明显色差；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	第二次公示

	11
	眼用测量规
	手术室
	0-20，弯
	个
	493
	1.总长87毫米，弯，测量范围0-20毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用TC4钛合金材料制成，其硬度应不低于300HV0.2；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	第二次公示

	12
	注吸器
	手术室
	双并管，8#，孔径0.35
	支
	50
	1.双并管，头部直径0.8毫米，8#，孔径0.35毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；                                                                                                                                                                                                                    2.与患者接触部分的材料采用12Cr18Ni9材料制成；                                                                                                                                                                                                                    3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；                                                                                                                                                                                                                    4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；                                                                                                                                                                                                                    5.产品外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲，不应有锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	第二次公示

	13
	注吸器
	手术室
	反向双并管，8#，孔径0.35
	支
	50
	1.反向双并管式，头部直径0.8毫米，8#，孔径0.35毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；                                                                                                                                                                                                                    2.与患者接触部分的材料采用12Cr18Ni9材料制成；                                                                                                                                                                                                                    3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；                                                                                                                                                                                                                    4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；                                                                                                                                                                                                                    5.产品外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲，不应有锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	第二次公示

	14
	眼用镊
	手术室
	直有钩、无齿
	支
	32
	1.总长100毫米，直，有1×2钩（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用05Cr17Ni4Cu4Nb材料制成，应经热处理，硬度为329HV0.2-449HV0.2；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	第二次公示

	15
	眼用显微持针钳
	手术室
	115×10，弯钝头，不带锁
	把
	493
	1.总长115毫米，弯头，头部圆钝，头长10毫米，不带锁（工作长度或总长公差为：±3%）；                                                                                                                                                                                                                    2.与患者接触部分的材料采用TC4钛合金材料制成,应经热处理，硬度不低于300HV0.2.；                                                                                                                                                                                                                    3.钛合金表面进行氧化着色处理，色泽均匀，无明显色差；                                                                                                                                                                                                                    4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；                                                                                                                                                                                                                    5.产品外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲，不应有锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	第二次公示

	16
	不锈钢消毒盒
	手术室
	253×155×34
	个
	580
	1.长253毫米，宽155毫米，高34毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.优质304不锈钢制造，耐腐蚀性好；
3.表面采用亮光处理，外观光亮、美观大方；
4.做工精致美观、结实耐用，手感光滑无毛刺；
5.具有清洗、消毒、包装、灭菌及存储多种用途；
6.适用于多种灭菌方式：压力蒸汽灭菌、过氧化氢低温等离子灭菌、环氧乙烷灭菌等；
	第二次公示

	17
	精细剪
	手术室
	100，弯
	把
	100
	1.总长100毫米，弯（总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用30Cr13材料制成，应经热处理，硬度为48-56HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.开闭灵活，剪切性能良好，外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	第二次公示

	18
	持针钳
	手术室
	160，直窄，无损伤针，镶片0.2
	把
	850
	1.总长度160毫米，直窄，无损伤针，镶硬质合金片，齿距0.2，指圈镀金（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的金属材料采用20Cr13制造，应经热处理，硬度为40HRC－48HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.应有良好的夹持性能，外形应整齐、对称，无明显的偏歪、扭曲，无锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	第二次公示

	19
	显微镊
	手术室
	180×0.4，直型，平台，圆柄
	把
	2000
	1.总长180毫米，头宽0.4毫米，直型，平台，圆柄（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用32Cr13Mo材料制成，应经热处理，硬度为48HRC-53HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.开闭灵活，外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	第二次公示

	20
	显微持针钳
	手术室
	180×0.8，自锁，直型
	把
	2100
	1.总长180毫米，头宽0.8毫米，带自锁功能，直型（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用32Cr13Mo材料制成，应经热处理，硬度为48HRC-53HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.开闭灵活，外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	第二次公示

	21
	整形镊
	手术室
	140×1，直，有钩
	把
	148
	1.总长140毫米，直型，镊子头部内侧有钩子，头部宽度1毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；                                                                                                                                                                                                                    2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为380HV0.2-480HV0.2；                                                                                                                                                                                                                    3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；                                                                                                                                                                                                                    4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；                                                                                                                                                                                                                    5.产品外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲，不应有锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	第二次公示

	22
	显微镊
	手术室
	160×0.15，直型，圆柄
	把
	445
	1.总长160毫米，头宽0.15毫米，直型，圆柄（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40HRC-48HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.开闭灵活，外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	第二次公示

	23
	微血管合拢器
	手术室
	杆长15，夹18×1，直头
	把
	105
	1.由2个阻血夹和1件方杆组成，杆长15毫米，夹长18毫米，头宽1毫米，直头（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为377HV0.2－478HV0.2；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲等现象，外表面应光滑，不应有锋棱、毛刺、裂纹等缺陷。
	第二次公示

	24
	显微剪
	手术室
	140，直形，精细型
	把
	980
	1.总长140毫米，直型，精细型,刃长14毫米，头尖宽度0.25毫米，簧式圆柄（总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用TC4钛合金材料制成，硬度不低于300HV0.2；
3.钛合金表面进行氧化着色处理，色泽均匀，无明显色差；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.开闭灵活，剪切性能良好，外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	第二次公示

	25
	显微剪
	手术室
	140，弯形，精细型
	把
	980
	1.总长140毫米，弯型，精细型,刃长14毫米，头尖宽度0.25毫米，簧式圆柄（总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用TC4钛合金材料制成，硬度不低于300HV0.2；
3.钛合金表面进行氧化着色处理，色泽均匀，无明显色差；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.开闭灵活，剪切性能良好，外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	第二次公示

	26
	显微持针钳
	手术室
	160×0.4，直型，簧式
	把
	460
	1.总长160毫米，头宽0.4毫米，直型，簧式（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40HRC-48HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.开闭灵活，外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	第二次公示

	27
	显微持针钳
	手术室
	140×0.6，直型，带剪，簧式
	把
	650
	1.总长140毫米，头宽0.6毫米，直型，带剪，簧式圆柄（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用32Cr13Mo材料制成，应经热处理，硬度为48HRC-53HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.开闭灵活，外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	第二次公示

	28
	皮肤拉钩
	手术室
	160×8×9，锐，双钩
	把
	198
	1.总长160毫米，头宽8毫米，钩深9毫米，双钩，头部锐利（工作长度或总长公差为：±3%）；                                                                                                                                                                                                                    2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40HRC-48HRC；                                                                                                                                                                                                                    3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；                                                                                                                                                                                                                    4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；                                                                                                                                                                                                                    5.产品外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲，不应有锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	第二次公示

	29
	皮肤拉钩
	手术室
	160×8×5，锐，双钩
	把
	198
	1.总长160毫米，双齿，头宽8毫米，钩深5毫米，头部锐利（工作长度或总长公差为：±3%）；                                                                                                                                                                                                                    2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40HRC-48HRC；                                                                                                                                                                                                                    3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；                                                                                                                                                                                                                    4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；                                                                                                                                                                                                                    5.产品外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲，不应有锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	第二次公示

	30
	咬骨剪
	手术室
	180，弯，双关节
	把
	790
	1.总长180毫米，弯形，双关节（工作长度或总长公差为：±3%）；                                                                                                                                                                                                                    2.与患者接触部分的材料采用40Cr13材料制成，应经热处理，硬度为48HRC-58HRC；                                                                                                                                                                                                                    3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；                                                                                                                                                                                                                    4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；                                                                                                                                                                                                                    5.产品外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲，不应有锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	第二次公示

	31
	精细剪
	手术室
	100，直
	把
	157
	1.总长100毫米，直，指圈镀金（总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用30Cr13材料制成，应经热处理，硬度为48-56HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.开闭灵活，剪切性能良好，外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	第二次公示

	32
	整形镊
	手术室
	150×0.6，直，平台
	把
	148
	1.总长150毫米，头宽0.6毫米，直，平台（工作长度或总长公差为：±3%）；                                                                                                                                                                                                                    2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为380HV0.2-480HV0.2；                                                                                                                                                                                                                    3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；                                                                                                                                                                                                                    4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；                                                                                                                                                                                                                    5.产品外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲，不应有锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	第二次公示

	33
	止血钳
	手术室
	125，直蚊，全齿，精细
	把
	130
	1.总长125毫米，直蚊，全齿，精细（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分采用医用不锈钢05Cr17Ni4Cu4Nb制造，应经热处理，其硬度为35-46HRC。
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.产品外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲，不应有锋棱、毛刺、裂纹等现象，鳃边的锐角应倒钝。
	第二次公示

	34
	止血钳
	手术室
	125，弯蚊，全齿，精细
	把
	130
	1.总长125毫米，弯蚊，全齿，精细（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用05Cr17Ni4Cu4Nb材料制成，应经热处理，硬度为35HRC-46HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.产品外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲，不应有锋棱、毛刺、裂纹等现象，鳃边的锐角应倒钝。
	第二次公示

	35
	血管吻合轮
	手术室
	Ф6
	对
	165
	1.用于直径为6毫米的血管吻合（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用TA2材料制成，硬度应不低于300HV0.2；
3.钛合金表面进行氧化着色处理，色泽均匀，无明显色差；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.产品表面不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤。
	第二次公示

	36
	神经钩
	手术室
	直型190
	个
	125
	1.长度190mm，工作杆直型。
2.与人体接触部位材料采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，其硬度为40-48HRC。
3.器械外表面电镀，外不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	37
	胸腔镊
	手术室
	220×1.5，直，无损伤
	把
	427
	1.总长220mm，直头，头宽1.5mm，头部1×2凹凸齿。
2.与患者间接接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
3.器械外表面刷光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	38
	胸腔镊
	手术室
	220×2，直，无损伤
	把
	427
	1.总长220mm，头宽2mm，1×2无损伤齿。
2.与患者间接接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
3.器械外表面刷光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	39
	胸腔镊
	手术室
	200×1.5，直，无损伤
	把
	427
	1.总长200mm，头宽1.5mm，1×2凹凸齿。
2.与患者间接接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
3.器械外表面刷光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	40
	胸腔镊
	手术室
	200×2，直，无损伤
	把
	427
	1.总长200mm，头宽2mm，直头，1×2无损伤齿。
2.与患者间接接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
3.器械外表面刷光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	41
	骨用牵开器
	手术室
	100×36，260×200，胸骨
	把
	1600
	1.齿条长260mm，牵开臂长200mm，叶片宽度100mm，深度36mm。
2.与患者间接接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	42
	骨用牵开器
	手术室
	35×30，240×205，双叶，可转，胸骨
	个
	1600
	1.齿条长240mm，牵开臂长205mm，叶片宽度35mm，深度30mm，双叶，叶片可转。
2.与患者间接接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	43
	骨用牵开器
	手术室
	45×25，210×140，胸骨
	个
	1513
	1.齿条长210mm，牵开臂长140mm，叶片宽度45mm，深度25mm。
2.与患者间接接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	44
	血管钳
	手术室
	Ⅰ，230×3.6，头圆弯R17×32，血管游离
	把
	297
	1.总长230mm，头宽3.6mm，头部圆弯半径17mm，弯高32mm，头部横齿。
2.与患者间接接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	45
	血管钳
	手术室
	Ⅳ，230×3.6，头圆弯R17×42，血管游离
	把
	297
	1.总长230mm，头部圆弯半径17mm，弯高42mm，头宽3.6mm，横齿。
2.与患者间接接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	46
	持针钳
	手术室
	220，直，细针，镶片0.3
	把
	516
	1.总长220mm，直头，细针，镶硬质合金片，网纹齿，齿距0.3。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              2.与人体接触部位材料采用医用不锈钢20Cr13或GB/T4237标准中规定的材料制成，产品应经热处理，硬度40-48HRC。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              3.产品表面刷光处理，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.8umm。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	47
	持针钳
	手术室
	200，直，粗针，镶片0.5
	把
	516
	1.总长200mm，直头，粗针，镶硬质合金片，网纹齿，齿距0.5。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              2.与人体接触部位材料采用医用不锈钢20Cr13或GB/T4237标准中规定的材料制成，产品应经热处理，硬度40-48HRC。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              3.产品表面刷光处理，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.8umm。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	48
	持针钳
	手术室
	220，直，粗针，镶片0.5
	把
	516
	1.总长220mm，直头，粗针，镶硬质合金片，网纹齿，齿距0.5。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              2.与人体接触部位材料采用医用不锈钢20Cr13或GB/T4237标准中规定的材料制成，产品应经热处理，硬度40-48HRC。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              3.产品表面刷光处理，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.8umm。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	49
	钢丝剪
	手术室
	140，指圈式
	把
	338
	1.长140mm，指圈式。
2.与患者接触部分的金属材料采用40Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为48-58HRC。
3.产品表面亚光处理，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.8umm。
4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。
5.产品采用高压蒸汽灭菌。
	第二次公示

	50
	结扎缝合引线器
	手术室
	260×1，直型
	把
	58
	1.总长260mm，直型，头部钩槽1mm。
2.与患者间接接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	51
	钢丝结扎钳
	手术室
	190，镶片
	把
	436
	1.长度190mm，直头，镶嵌TC钨钢硬质合金，金指圈。
2.与患者间接接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
3.器械外表面刷光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	52
	钢丝结扎钳
	手术室
	180
	把
	247
	1.总长180mm，头宽6.5mm，头厚4.5mm。
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	53
	组织剪
	手术室
	180，弯
	把
	51
	1.长度180mm，弯型。
2.与患者接触部分采用医用不锈钢30Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为48-56HRC。
3.器械外表面电镀，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	54
	精细剪
	手术室
	200，弯，镶片
	把
	356
	1.总长200mm，弯型，精细。
2.与患者接触部分采用医用不锈钢CGP336制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，其硬度为48-58HRC。
3.器械外表面刷光处理，指圈镀金，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	55
	精细剪
	手术室
	230，弯，镶片
	把
	401
	1.总长230mm，弯型。
2.与患者接触部分采用医用不锈钢CGP336制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，其硬度为48-58HRC。
3.器械外表面刷光处理，指圈镀金，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	56
	心脏手术剪
	手术室
	245，瓣膜
	把
	2300
	1.总长245mm， 头宽4.8mm，头厚1.8mm，头部圆弯，弯高12mm，腿部畏弯。
2.与患者接触部分的金属材料采用进口医用不锈钢。
3.器械外表面刷光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	57
	心室拉钩
	手术室
	200×21×20
	个
	312
	1.总长200mm，头部宽度20mm，深度21mm。
2.与患者间接接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	58
	心室拉钩
	手术室
	180×9
	个
	176
	1.总长180mm，头部宽度9mm，深度15mm。
2.与患者间接接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	59
	心室拉钩
	手术室
	180×16×6  
	个
	93
	1.总长180mm，头部宽度6mm，深度16mm。
2.与患者间接接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	60
	心室拉钩
	手术室
	220×14×8，可塑性，挡板
	个
	85
	1.总长220mm，直型，可塑，头部宽度14mm/8mm。
2.与患者间接接触部分采用12Cr18Ni9医用不锈钢材料。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	61
	心室拉钩
	手术室
	250×5，可塑性，挡板
	个
	85
	1.总长250mm，直型，可塑，头部宽度5mm。
2.与患者间接接触部分采用12Cr18Ni9医用不锈钢材料。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	62
	心室拉钩
	手术室
	250×10，可塑性，挡板
	个
	85
	1.总长250mm，直型，可塑，头部宽度10mm。
2.与患者间接接触部分采用12Cr18Ni9医用不锈钢材料。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	63
	心内吸引管
	手术室
	180×Ф4
	个
	801
	1.总长180mm，管径4mm，角弯45°。
2.与患者间接接触部分采用12Cr18Ni9医用不锈钢。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	64
	胸腔吸引管
	手术室
	300×Ф6/Ф8
	个
	1166
	1.总长300mm，圆弯，弯高56mm，头部管径6mm。
2.与患者间接接触部分采用12Cr18Ni9医用不锈钢。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	65
	组织镊
	手术室
	180，1×2钩 
	把
	22
	1.长180mm，1*2钩，直。
2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。
3.器械外表面电镀，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	66
	止血钳
	手术室
	240×R50×15×2.5，圆弯头，扁桃体
	把
	112
	1.总体长度240mm，头部圆弯，弯径50mm，弯高15mm，头宽2.5mm。
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
3.器械表面电镀处理，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	67
	止血钳
	手术室
	180，弯，全齿
	把
	53
	1.总长180mm，弯型，弯头高度12mm，全齿，头宽2.8mm，头厚2.2mm。
2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。
3.器械外表面电镀，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	68
	止血钳
	手术室
	125，直蚊，全齿
	把
	52
	1.总长125mm，直型，蚊式，全齿，头宽1.8mm，头厚1.6mm。
2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。
3.器械外表面电镀，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	69
	分离结扎钳
	手术室
	200×14×90°，角弯，全齿
	把
	260
	1.总长200mm，钳头的弯曲高度14mm，钳头与钳身夹角90°，角弯型，全齿，头宽2mm，头厚1.8mm。
2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	70
	分离结扎钳
	手术室
	240×19×90°，角弯，全齿
	把
	320
	1.总长240mm，钳头的弯曲高度19mm，钳头与钳身夹角90°，角弯型，全齿。
2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	71
	乳突牵开器
	手术室
	170×21，3×3 钝钩，活节带齿
	个
	872
	1.总长170mm，头部3×3钝钩，钩深21mm，头部可活动。
2.与患者间接接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	72
	甲状腺拉钩
	手术室
	200，一副，带槽
	个
	77
	1.总长200mm，宽度13mm，两支，拉钩1头部长度39mm/39mm，拉钩2头部长度39mm/43mm。2.采用20Cr13医用不锈钢材料，热处理硬度为40-48HRC。
2.与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB/T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
3.器械表面亚光处理，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	73
	探针
	手术室
	双头，Ф17 / Ф18
	个
	160
	1.双头，大直径18mm，小直径17mm。
2.与患者间接接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料为12Cr18Ni9。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	74
	创口钩
	手术室
	220，三爪，钝，扁柄
	个
	107
	1.长度220mm，三爪，钝，扁柄。
2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。
3.器械外表面电镀，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	75
	海绵钳
	手术室
	250×12，直有齿
	把
	76
	1.总长250mm，直形，有齿，头宽12mm。
2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。
3.器械外表面电镀，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	76
	海绵钳
	手术室
	250×12，弯有齿
	把
	76
	1.总长250mm，弯形，有齿，头宽12mm。
2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。
3.器械外表面电镀，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	77
	胸腔镊
	手术室
	200×8，熊掌
	个
	368
	1.总长200mm，头宽8mm，头部熊掌。
2.与患者间接接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	78
	主动脉阻断钳
	手术室
	130，弯
	把
	6100
	1.长度130mm，头部45°弯曲，弯曲后高度32mm，头部齿形为无损伤齿；
2.与患者接触部位材料采用20Cr13不锈钢材料，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
3.器械表面采用刷光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，外观呈半哑光状态，表面粗糙度不大于0.4umm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149-2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	79
	主动脉阻断钳
	手术室
	125，弯
	把
	6100
	1.总长125mm，头宽2.3mm，头厚1.5mm，头部圆弯，弯高14mm，直柄。
2.与患者接触部分的金属材料采用进口医用不锈钢。
3.器械外表面刷光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	80
	止血钳
	手术室
	100，弯
	把
	6000
	1.长100mm，弯90°，双齿，直柄。
2.与患者接触部分的金属材料采用进口医用不锈钢。
3.器械外表面刷光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	81
	皮管钳
	手术室
	180
	把
	175
	1.总长180mm，直头，网纹齿。
2.与患者间接接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	82
	组织镊
	手术室
	250×9
	个
	530
	1.总长250mm，头宽9mm,直头。
2.与患者接触部分的金属材料采用进口医用不锈钢。
3.器械外表面刷光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	83
	显微镊
	手术室
	200×φ2，直型，环形，扁柄
	个
	1150
	1.总长200mm，直头，头部环形，直径2mm。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              2.与人体接触部位材料采用TC4钛合金材料，该材料化学成分符合GB/T 3620.1-2016《钛及钛合金牌号和化学成分》标准的要求，硬度应不低于300HV0.2。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              3.产品金属表面氧化发蓝处理，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.8umm。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              5.产品采用高压蒸汽灭菌。
	第二次公示

	84
	显微止血夹
	手术室
	31，弯头，横齿，弹簧式
	个
	3140
	1.长度31mm，横齿，弯头，可调式。
2.与患者接触部分的金属材料采用进口医用不锈钢。
3.器械外表面刷光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	85
	显微镊
	手术室
	185×φ1，弯型，环形，镶金钢砂，圆柄
	个
	6100
	1.总长185mm，弯头，头部直径1mm环形，镶金钢砂，圆柄。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              2.与人体接触部位材料采用医用不锈钢20Cr13、0Cr17Ni4Cu4Nb或GB/T4237标准中规定的材料制成，产品应经热处理，硬度40-48HRC。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              3.产品金属表面刷光处理，不得有锋棱、毛刺、裂纹及明显的碰伤和划伤，其表面粗糙度不大于0.4umm。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              4.产品应有良好的耐腐蚀性能：产品按《YY/T 0149 - 2006不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面不低于“b级”的要求。。                                                                                                                                                                                                                                                                                                              5.产品采用高压蒸汽灭菌。
	第二次公示

	86
	胸腔镊
	手术室
	210×1.8，弯，无损伤
	个
	5200
	1.长度210mm，弯头，头宽1.8mm，1×2 DeBakey齿，滚花柄。
2.与患者接触部分的金属材料采用进口医用不锈钢。
3.器械外表面刷光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	87
	显微镊
	手术室
	210×1.2，直，无损伤
	个
	6200
	1.总长210mm，头宽1.2mm，直头，圆柄滚花带配重，平台。
2.与患者接触部分的金属材料采用进口医用不锈钢。
3.器械外表面刷光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	88
	胸腔镊
	手术室
	210×1.8，直，无损伤
	个
	5200
	1.长度210mm，直头，头宽1.8mm，1×2 DeBakey齿，滚花柄。
2.与患者接触部分的金属材料采用进口医用不锈钢。
3.器械外表面刷光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	89
	组织钳
	手术室
	200，直
	把
	73
	1.总长200mm，直型。
2.与患者接触部分采用医用不锈钢20Cr13制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016《外科器械金属材料第1部分：不锈钢》，应经热处理，硬度为40-48HRC。
3.器械外表面电镀，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度不大于0.4μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	90
	骨用牵开器
	手术室
	18×18,110×78，小儿，胸骨
	个
	1440
	1.齿条长110mm，牵开臂长78mm，叶片宽度18mm，深度18mm。
2.与患者间接接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	91
	外科牵开器
	手术室
	250×190，四活叶带齿，转动，乳内
	个
	2850
	1.齿条长度250mm，固定牵开臂长度190mm，活动牵开臂长度220mm，固定臂叶片宽度100mm、深度30mm、长度47mm，固定臂叶片围绕固定臂旋转每30°一档，活动叶片1宽度20mm、深度20mm、长度52mm，活动叶片2宽度20mm、深度30mm、长度48mm，活动叶片3宽度20mm、深度20mm、长度44mm，活动叶片围绕活动臂自由旋转。
2.与患者间接接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	92
	神经根拉钩
	手术室
	240×5×90
	个
	168
	1.总长240mm，头部90°弯曲，深度5mm，头部直径0.8mm，螺旋纹手柄。
2.与患者间接接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	93
	乳突牵开器
	手术室
	170×21,3×3，钝钩，活节带齿
	个
	980
	1.总长170mm，头部3×3钝钩，钩深21mm，头部可活动。
2.与患者间接接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	94
	结扎缝合引线器
	手术室
	260*1，直型
	个
	65
	1.总长260mm，直型，头部钩槽1mm。
2.与患者间接接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料20Cr13制造，该材料化学成分符合GB_T 3280-2015，应经热处理，其硬度为40HRC-48HRC。
3.器械外表面亚光，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于0.8μmm。
4.应有良好的耐腐蚀性能：产品按YY/T 0149–2006《不锈钢医用器械耐腐蚀性能试验方法》规定的“5 沸水试验法”进行试验时，外表面应达到“b级”。
5.产品适用高温高压、低温等离子、环氧乙烷灭菌。
	第二次公示

	95
	止血钳
	手术室
	140，弯全齿
	把
	79
	1.总长140毫米，弯，全齿，头宽2.5毫米，头厚2毫米，弯头高度8毫米，鳃部为半开放结构，易清洗（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.鳃部半开放结构易清洗，与患者接触部分的材料采用05Cr17Ni4Cu4Nb材料制成，应经热处理，硬度为35-46HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.产品外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲，不应有锋棱、毛刺、裂纹等现象，鳃边的锐角应倒钝。
	第二次公示

	96
	止血钳
	手术室
	125，直蚊，全齿，精细
	把
	114
	1.总长125毫米，直蚊，全齿，精细，头部宽度0.8毫米，头部厚度0.6毫米，弯高5毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40HRC-48HRC；
3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.产品外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲，不应有锋棱、毛刺、裂纹等现象，鳃边的锐角应倒钝。
	第二次公示

	97
	止血钳
	手术室
	125，弯蚊，全齿，精细
	把
	114
	1.总长125毫米，弯蚊，全齿，精细，头部宽度0.8毫米，头部厚度0.6毫米，弯高5毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40HRC-48HRC；
3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.产品外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲，不应有锋棱、毛刺、裂纹等现象，鳃边的锐角应倒钝。
	第二次公示

	98
	瓣膜夹持钳
	手术室
	260×10×5
	把
	220
	1.总长260毫米，头宽10毫米，头厚5毫米，头部有齿（总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40-48HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.表面及性能要求：
5.1外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷；
5.2性能应符合标准YY/T 0177中的规定。
	第二次公示

	99
	分离结扎钳
	手术室
	280×47×9，弯，全齿
	把
	360
	1.总长280毫米，鳃轴到钳头的长度47毫米，钳头弯曲高度9毫米，弯型，全齿，头宽2.5毫米，头厚2毫米（总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40-48HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.钳头开闭灵活，齿形清晰，外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	第二次公示

	100
	分离结扎钳
	手术室
	280×61×13，弯，全齿
	把
	360
	1.总长280毫米，鳃轴到钳头的长度61毫米，钳头弯曲高度13毫米，弯型，全齿，头宽2.2毫米，头厚1.6毫米（总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40-48HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.钳头开闭灵活，齿形清晰，外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	第二次公示

	101
	分离结扎钳
	手术室
	280×65×23，弯，全齿
	把
	360
	1.总长280毫米，鳃轴到钳头的长度65毫米，钳头弯曲高度23毫米，弯型，全齿，头宽2.8毫米，头厚2毫米（总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40-48HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.钳头开闭灵活，齿形清晰，外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	第二次公示

	102
	乳突牵开器
	手术室
	150×22，活动式3×4钩，活节带齿，头弯11°
	个
	1250
	1.总长150毫米，钩深22毫米，活动式3×4钩，活节带齿，头弯11度，左右钩交叉闭合（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为377-478HV0.2；
3.外表面为无光亮，外表面粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	第二次公示

	103
	乳突牵开器
	手术室
	130×16，固定式3×4钩，直型
	个
	1250
	1.总长130毫米，钩深16毫米，固定式3×4钩，直型，左右钩交叉闭合（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为377-478HV0.2；
3.外表面为无光亮，外表面粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	第二次公示

	104
	牙挺
	手术室
	2#，直头，宽3，空心，八角柄
	个
	78
	1.总长150毫米，头宽3毫米，2#，直头，空心，八角柄（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用32Cr13Mo材料制成，应经热处理，硬度为478 HV0.2－620 HV0.2；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	第二次公示

	105
	钻颅吸引针
	手术室
	100×Ф2.5
	个
	117
	1.总长100毫米，直径2.5毫米（工作长度或总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用12Cr18Ni9材料制成；
3.外表面为有光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.4微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	第二次公示

	106
	颅骨骨膜剥离器
	手术室
	220×15，微弯头
	个 
	390
	1.长度220毫米，宽度15毫米，微弯头，铝柄（工作长度或总长公差为：±3%）；                                                                                                                                                                                                                    2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40HRC-48HRC；                                                                                                                                                                                                                     3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；                                                                                                                                                                                                                    4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；                                                                                                                                                                                                                    5.产品外形应整齐、对称，不应有明显的偏歪、扭曲，不应有锋棱、毛刺、裂纹等现象。
	第二次公示

	107
	骨膜剥离器
	手术室
	185，双头，弯，扁柄
	个
	260
	1.总长185毫米，双头，头宽3.8毫米，弯头，扁柄（总长公差为：±3%）；
2.与患者接触部分的材料采用20Cr13材料制成，应经热处理，硬度为40-48HRC；
3.外表面为无光亮，粗糙度Ra值为：不大于0.8微米；
4.耐腐蚀性能达到YY/T 0149中沸水试验法b级的规定；
5.外表面无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹等缺陷。
	第二次公示


附件2：（包二）显微镊等
	序号
	采购项目
	使用

科室
	参照规格型号
	单位
	预算单价（元）
	技术要求
	备注

	1
	显微镊
	心脏外科
	总长240mm，直头，头段3.5mm
	把
	9800
	用于心外科手术中精细组织（血管壁、瓣膜组织、缝合线）的夹持与操作。辅助进针、分离，避免组织损伤。医用级不锈钢材质，头段尖端精度高，咬合严密，握持舒适，无反光，不影响术野观察
	第二次公示

	2
	显微持针钳
	心脏外科
	精细圆柄弹簧持针钳，加强型设计，碳化钨涂层钳口，3/0缝线，金色涂层锁片，总长230mm，黑色PVD涂层
	把
	28000
	心外科显微缝合的核心器械，用于稳定夹持缝合针，完成血管吻合、瓣膜修复等操作，保证缝合精度。钳口采用碳化钨图层，硬度高、夹持缝针不打滑、不损伤针体，弹簧手柄设计，回弹均匀，锁片锁定可靠，适配心外科深部操作
	第二次公示

	3
	显微持针钳
	心脏外科
	精细圆柄弹簧持针钳，加强型设计，碳化钨涂层钳口，3/0缝线，金色涂层锁片，总长250mm，黑色PVD涂层
	把
	28000
	同上述显微持针钳功能，250mm加长款适用于更深部、更远距的手术操作（胸腔深部、主动脉根部缝合）钳口采用碳化钨图层，加长款刚性优异，保证操作稳定性，重心分布合理
	第二次公示

	4
	胸骨牵开器
	心脏外科
	小号Colley瓣膜拉钩，弯型，宽x深：28mm x 35mm
	把
	9800
	心外科瓣膜手术中牵开心房壁、心室壁或周围组织，充分暴露瓣膜术野，便于手术操作。医用级不锈钢材质，弯型设计贴合心脏解剖结构，小号适配体型偏小患者或心腔暴露需求，牵开过程无晃动、无移位
	第二次公示

	5
	胸骨牵开器
	心脏外科
	中号Colley拉瓣膜钩，弯型，宽x深：38mm x 35mm
	把
	9800
	同上述拉钩功能，中号为常规成人瓣膜手术通用规格，暴露范围适中。医用级不锈钢材质，中号规格适配大多数成人心脏解剖，兼顾暴露效果与组织保护，无反光，不影响术野观察
	第二次公示

	6
	胸骨牵开器
	心脏外科
	大号Colley拉瓣膜钩，弯型，宽x深：42mm x 22mm
	把
	9800
	同上述拉钩功能，大号宽幅设计适用于心腔暴露需求大、组织牵拉范围广的场景（如大心脏、复杂瓣膜手术）医用级不锈钢材质，宽幅设计保证术野充分暴露，避免过度牵拉周围组织，拉钩头部强度高，受力均匀
	第二次公示

	7
	胸骨牵开器
	心脏外科
	二尖瓣瓣膜拉钩，中号，刚性，宽40mm，深35mm，总长240mm
	把
	9800
	专为二尖瓣手术设计，用于牵拉二尖瓣瓣叶或周围心房组织，清晰暴露二尖瓣瓣口及瓣下结构，便于修复/置换操作。医用级不锈钢材质，适配二尖瓣解剖，适配胸腔深度，操作稳定，耐腐蚀、易清洁
	第二次公示

	8
	胸骨牵开器
	心脏外科
	二尖瓣瓣膜拉钩，小号，刚性，宽25mm，深35mm，总长230mm
	把
	9800
	专为二尖瓣手术设计，用于牵拉二尖瓣瓣叶或周围心房组织，提供小型暴漏范围，保障精细操作视野。医用级高强度不锈钢材质，小号尺寸适配狭小操作空间或小体重患者，无反光干扰，一体成型结构牢固
	第二次公示

	9
	胸骨牵开器
	心脏外科
	多功能胸骨牵开器系统，通配型，带卡线槽，臂长190mm，最大牵开范围190mm，双叶片设计，可拆卸，叶片尺寸30x100mm
	把
	228000
	用于心外科正中开胸后的胸骨与胸腔牵开，提供标准化暴露范围，支持多功能配件安装，适配多种手术场景。双叶片对称设计，可拆卸便于消毒收纳，卡线槽设计辅助器械固定，最大牵开范围，满足成人常规开胸，叶片端部圆润，防止刺伤软组织
	第二次公示

	10
	胸骨牵开器
	心脏外科
	心房拉钩转接器，轻型设计，通用各类型胸骨牵开器，基座可旋转调整角度
	把
	88000
	作为胸骨牵开器的辅助配件，用于将拉钩固定于牵开器系统上，并提供多角度调节。医用不锈钢材质，轻型设计，通配主流胸骨牵开器接口，基座可360度旋转或多方位倾斜，调整拉钩角度以适应不同解剖位置，调整后无松动
	第二次公示

	11
	胸骨牵开器
	心脏外科
	DUBOST 胸骨牵开器，牵开范围185m，臂长135mm，3对叶片：30x100mm，40x100mm，50x100mm
	把
	88000
	经典胸外科牵开器械，适用于成人及部分特殊体型的胸骨牵开，提供适中的暴露范围，操作灵活。全金属结构，使用寿命长，3对叶片提供不同宽度选择，满足不同切口长度及患者体型，叶片受力均匀，不会造成胸骨撕裂。
	第二次公示

	12
	胸骨牵开器
	心脏外科
	小儿可翻转牵开器，牵开范围75mm，最大牵开范围100mm，叶片尺寸45x16mm
	把
	68000
	专为婴幼儿或低体重儿童心脏外科手术设计，提供极小范围的精准牵开，保护稚嫩组织。轻质医用不锈钢，针对小儿解剖特征设计，牵开范围极小，避免过渡牵拉，对小儿胸骨及软组织压力极小。
	第二次公示


附件3：（包三）一次性使用心脏停跳液灌注器等
	序号
	采购项目
	使用

科室
	参照规格型号
	单位
	预算单价（元）
	技术要求
	备注

	1
	一次性使用心脏停跳液灌注器
	麻醉科
	A型含血晶体式/A型单晶体式
	根
	586
	1、适用于体外循环直视手术中进行心肌保护（将心脏停搏液通过体外循环管道、变温装置，利用人工心肺机灌入心肌，以达到心脏停博、降低心肌新陈代谢，起到心肌保护的作用）。
2、A型最大流量0.7L/min；以PET毛细曾变温膜为冷却介质，采用管内走水、管外走血的型式。
3、PVC管不含DEHP
	第二次公示

	2
	一次性使用体外循环管道
	麻醉科
	成人型/儿童型
	套
	247
	1.一次性使用体外循环管道由管路、接头、泵管组成，弹性好、规格全、强度高不含DEHP医用级材料血液相容性卓越。
2.适用于体外循环手术时作为血液的通道（在手术中起到连接手术台上、台下以及氧合器，灌注器等各个手术器械的作用）
	第二次公示

	3
	一次性使用动脉管路血液过滤器
	麻醉科
	成人型/儿童型
	套
	134
	1.滤网开孔率达35%，小预充大流量管路不含DEHP。
2.适用于体外循环手术中，清除血液中的微小固体及气体栓子 
	第二次公示

	4
	一次性使用灌注管
	麻醉科
	成人型
	根
	87
	1.灌注针管头外径：成人型2mm（14G）
2.该产品适用于心脏直视手术过程中输注血液和心肌保护液以提供心肌保护。
	第二次公示

	5
	一次性使用灌注管
	麻醉科
	左冠灌注管Fr12/Fr14
右冠灌注管Fr10/Fr12
	根
	113
	1.灌注针管头外径：成人型2mm（14G）、1.8mm（15G）；儿童型1.65mm（16G）；婴儿型1.05mm（19G）
2.该产品适用于心脏直视手术过程中输注血液和心肌保护液以提供心肌保护。
	第二次公示

	6
	一次性使用右心吸引头
	麻醉科
	成人型软管/儿童型软管/成人型硬管
	根
	81
	1.软质成人型：总长360mm、外径6.2mm；软质儿童型：总长320mm、外径5.0mm；硬质成人型：总长335mm、外径5,8mm；硬质儿童型：总长300mm、外径4.5mm
2.适用于体外循环手术，配套体外循环管道，将胸腔和周围组织的出血和渗血吸引至氧合器贮血系统，回收患者失血，保证手术视野清晰。
	第二次公示

	7
	一次性使用左心吸引头
	麻醉科
	成人型A/儿童型A/成人型B
	根
	81
	1.成人型：总长380mm、外径5.8mm；儿童型：总长335mm、外径4.5mm；婴儿型：总长300,mm、外径4.0mm
2.适用于体外循环手术时，配套体外循环管道使，主要对心腔内进行减压或吸引心脏内血液。
	第二次公示

	8
	一次性使用静脉插管
	麻醉科
	一体直头Fr16/Fr18/Fr20/Fr22/Fr24/Fr26/Fr28/Fr30/Fr32/Fr34
	根
	142
	1.静脉插管由聚氯乙烯软管一体成型或粘接不锈钢金属吸引头、聚碳酸酯接头组成，采用医用级高分子材料，内夹不锈钢丝，抗弯能力强。多种规格、多个品种,血液破坏小;不含DEHP医用级材料血流阻力变小，更安全。
2.适用于体外循环手术中，将静脉血引流到氧合装置。
	第二次公示

	9
	一次性使用静脉插管
	麻醉科
	金属弯头Fr24/Fr26/Fr28
	根
	142
	1.采用医用级高分子材料，内夹不锈钢丝，抗喜能力强:不含DEHP医用级材料血流阻力变小，更安全。
2.适用于体外循环手术中，将静脉血引流到氧合装置。
	第二次公示

	10
	一次性使用静脉插管
	麻醉科
	二级引流Fr34/46
	根
	342
	1.产品内外壁光滑、阻力小，能有效保证血液的通畅。不含DEHP医用级材料血流阻力变小，更安全。 
2.适用于体外循环手术中，将静脉血引流到氧合装置。
	第二次公示

	11
	一次性使用动脉插管
	麻醉科
	带插芯主动脉插管Fr12/Fr14/Fr16
	根
	332
	1.金属弯头材料采用316L不锈钢制成，管身长度最大可达240mm。
2.适用于体外循环手术中，经氧合后的动脉血灌注到患者动脉系统。
	第二次公示

	12
	一次性使用动脉插管
	麻醉科
	一体直头加强型Fr18/Fr20/Fr22/Fr24
	根
	123
	1.加强型聚氯乙烯软管使用304不锈钢丝加强抗折。
2.适用于体外循环手术中，经氧合后的动脉血灌注到患者动脉系统。
	第二次公示

	13
	心肌保护停跳液
	麻醉科
	500ml/瓶
	瓶
	960
	1.该产品为瓶装的溶液，每1000ml溶液内含： 在25C(77.0F).pH值7.02-7.20 2。心肌保护停跳液未指明可用于静脉内和动脉内的处理，仅指明可用作心脏的表面冷却 全身循环的范围可以在0.1和3.0升。
2.适用于心脏麻痹.手术中缺血心脏原位保护。
	第二次公示

	14
	一次性使用有创血压传感器
	麻醉科
	DPT-Ⅱ
	套
	298
	1、压力信号输出端连线由聚氯乙烯（PVC）制成，三通阀座和锁紧阀、螺帽和锥帽由苯乙烯-丁二烯-丙烯腈共聚物（ABS）制成，阀芯由聚乙烯（PE）制成；2、测量患者的动脉压和中心静脉压。压力信号输出端连线由聚氯乙烯（PVC）制成，三通阀座和锁紧阀、螺帽和锥帽由苯乙烯-丁二烯-丙烯腈共聚物（ABS）制成，阀芯由聚乙烯（PE）制成；
	第二次公示

	15
	一次性使用空气过滤器
	麻醉科
	K0.4
	套
	19
	1、标称孔径：主流 0.5μm，也有 0.3μm 规格，过滤效率：≥90%（对≥0.5μm微粒） ，滤膜材质：PTFE（聚四氟乙烯） 为主，壳体：ABS/PP 塑料
2、接头：符合 GB/T 1962.1/2 鲁尔标准适用于医院各科室（ICU、呼吸科、手术室等）的呼吸机、麻醉机回路，用于吸入气端过滤，滤除细菌、病毒及微粒，保护患者气道。
	第二次公示

	16
	一次性使用心肺转流血路接头
	麻醉科
	连接接头 三通接头（12*10*10）、（10*10*10）、（10*8*8）、（6*6*6）、（10*6*6）
	个
	29
	实现管路的三路分流/汇合，支持不同口径管路对接。
	第二次公示

	17
	一次性使用心肺转流血路接头
	麻醉科
	连接接头 直通接头（10*10）、（10*6）
	个
	29
	用于两段管路的直线连接。
	第二次公示

	18
	一次性使用心肺转流血路接头
	麻醉科
	连接接头 侧孔直通接头（12*12）、（10*10）、（6*6）
	个
	29
	在主路管路侧面引出分支，常用于取样或旁路。
	第二次公示

	19
	一次性使用无菌中心静脉导管套件
	麻醉科
	SCW-CVCP-3 三腔 7Fr*20cm 02
	套
	55.2
	用于输入药业或取血样，或用于压力，或其他测量用。
	第二次公示

	20
	一次性使用无菌中心静脉导管套件
	麻醉科
	三腔 8.5Fr*20cm 02
	套
	55.2
	中心静脉导管由苯乙烯-丁二烯-丙烯腈共聚物（ABS）和聚氨酯（PU）组成，导丝和穿刺针主要由06Cr19Ni10N牌号的奥氏体不锈钢制成，扩张器和肝素帽由聚丙烯（PP）制成，蝴蝶夹、消毒刷和吸塑盒由聚丙烯（PP）制成，中单、小单和孔巾由无纺布制成，一次性使用无菌注射器的外套和芯杆由聚丙烯（PP）制成，活塞由天然橡胶制成，一次性使用无菌注射针的针座和护套由聚丙烯（PP）制成，针管由06Cr19Ni10N牌号的奥氏体不锈钢制成，手术刀片由6Cr13牌号的F型不锈钢制成，非吸收性外科缝线（带针）的缝针由医用不锈钢制成，缝线由天然蚕丝制成。用于输入药业或取血样，或用于压力，或其他测量用。
	第二次公示

	21
	一次性使用心脏停跳液灌注器
	麻醉科
	B型含血晶体式
	套
	188
	1、适用于体外循环直视手术中进行心肌保护；（将心脏停搏液通过体外循环管道、变温装置，利用人工心肺机灌入心肌，以达到心脏停博、降低心肌新陈代谢，起到心肌保护的作用）
2、B型以 PE 变温管为冷却介质，使用冰水混合物进行降温。
	第二次公示

	22
	一次性使用人工心肺机体外循环管路包动脉插管（配用部件）
	麻醉科
	16F/18F/20F
	根
	111
	1.体外循环过程中将氧合后的血液输送到患者体内 。                          2.适配人工心肺机体外循环管路包使用，作为专用配用动脉插管，材质与主体管路保持一致、相容性佳，插管尖端光滑圆润，减少血管损伤，标有清晰厘米刻度便于精准定位，接口规格与对应管路包匹配，无需额外适配，具备良好的耐压性和密封性，符合医用无菌标准，一次性使用，有效避免交叉污染。Fr16头部外径5.3mm 长度195mm 标准后接口1/4  Fr18头部外径6.0mm 长度195mm 标准后接口1/4.3/8  Fr20头部外径6.7mm 长度195mm 标准后接口3/8。
	第二次公示


附件4：（包四）聚氨酯透明敷料等
	序号
	采购项目
	使用

科室
	参照规格型号
	单位
	预算单价（元）
	技术要求
	备注

	1
	聚氨酯透明敷料
	肿瘤二科
	10cm×12cm（66994008）
	片
	15
	1.适用于临床静脉导管（如中心静脉导管CVC、PICC、输液港、中线导管等）的固定与穿刺部位保护；
2.尺寸：10cm×12cm
3.产品结构及主要组成:由涂有丙烯酸粘合剂的聚氨酯薄膜和背衬纸组成。
4.具有低敏性、透气性好、生物相容性更佳等优势，其温和特性尤其适用于日常换药能显著降低肿瘤患者化疗后及老年患者因皮肤敏感、脆弱所引发的相关并发症风险。
	第二次公示

	2
	一次性护理包
	肿瘤二科
	HY1203(C型)
	个
	15
	1.供PICC/CVC/PORT置管后的穿刺、换药、日常维护使用、流程规范、拆包即用。
2.配置为防水铺巾2张（50cm×50cm)、医用脱脂纱布或医用无纺布2片（5×5cm)、透气胶带1片（12×100mm)；选用配置为外科手套1副（7号）、一次性使用酒精片2片（30×65mm)、碘伏棉签3支、一次性使用酒精棉签3支。
	第二次公示

	3
	一次性使用无创脑电电极
	麻醉科
	SM-BE-PF
	根
	115
	1.采集人体头部体表脑电信号，判断麻醉镇静水平和深度等。2.适用范围：一端与脑电监护设备连接，一端与人体头部皮肤连接，用于采集并获取受观测者人体体表脑电信号。 3..技术参数  长：266mm，电极间距：35、55、22，电极片数量：4，适用成人。    4..结构组成： 一次性使用无创脑电电极主要由连接器、印刷电路、柔性电极片、海绵、导电胶组成，一次性使用。
	第二次公示

	4
	自粘弹性绷带
	心内二
	7.5cm×4.5m
	袋
	12.8
	耗材功能：1、加压包扎，为介入病人提供均匀适度加压，止血、防渗出。2、便捷舒适透气：自粘互粘、可手撕、易塑型、不粘皮肤毛发，透气、降低皮肤刺激。

技术要求：

基材：弹性无纺布。

自粘层：医用压敏胶；仅自粘、不粘皮肤毛发。

弹性性能：拉伸率纵向120%-180%，回弹率大于等于90%
	第二次公示

	5
	弹性绷带
	心内二
	10cm×2.5m
	卷
	28
	耗材功能：1、包扎固定。2、加压止血：用于股动脉穿刺或植入永久起搏器加压包扎。

技术要求：1、边缘整齐可徒手撕开。2、纵向拉伸率大于等于120%。弹性回复率大于等于85%。
	第二次公示


附件5：（包六）一次性使用可视封堵支气管插管
	序号
	采购项目
	使用

科室
	参照规格型号
	单位
	预算单价（元）
	技术要求
	备注

	1
	一次性使用可视封堵支气管插管
	麻醉科
	普通型VEBT0107/VEBT0109
	个
	2880
	1、适用范围：胸腔镜下肺叶切除术、左/右上肺区段结节切除术、胸腔镜下食管癌根治术、儿童胸科手术；
2、材质：1、杆身主体：PA(聚酰胺)2、Y型接头：PVC3、转换接头：PP4、封堵套囊：硅胶/PU；
3、功能：单肺通气可视化功能，实时监控术中调整灵活，无需纤支镜引导
	第二次公示




